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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Badania i diagnostyka obrabiarek

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i Budowa Maszyn 2/4

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow

Konstrukcja maszyn i urzadzen ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

niestacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
8 8
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr inz. Wojciech Ptaszynski

wojciech.ptaszynski@put.poznan.pl
tel. +48 61 665 27 43
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Podstawowa wiedza z zakresu budowy obrabiarek CNC. Umiejetnos¢ korzystania z literatury
(pozyskiwania wiedzy ze wskazanych zrddet) i Internetu.

Cel przedmiotu

Poznanie czynnikdw wptywajgcych na doktadnos¢ pracy obrabiarki CNC, metod sprawdzania dokfadnosci
obrabiarki oraz zapoznanie sie z nowoczesnymi metodami pomiaru i sprawdzania doktadnosci
obrabiarek CNC

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
Ma szczegoétowg wiedzie dotyczgcg metod sprawdzania i diagnostyki obrabiarek
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Umiejetnosci

Potrafi przeprowadzi¢ badania sprawdzajgce obrabiarki z wykorzystaniem czujnikdéw zegarowych i
liniatdw, potrafi interpretowac wyniki przeprowadzonych testéw obrabiarek

Kompetencje spoteczne
Student potrafi wspodtpracowac w grupie. Student jest Swiadomy mozliwosci wspdtczesnych obrabiarek
sterowanych numerycznie

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujacy sposdb:
Egzamin koncowy w formie testu

Tresci programowe
Wyktad:
- Charakterystyka norm dotyczacych pomiaru i oceny doktadnosci obrabiarek CNC

- Poznanie zasady pracy i wykonywania pomiardéw interferometrem laserowym w zakresie pomiaréw
doktadnosci pozycjonowania, odchytek kgtowych oraz prostoliniowosci ruchu,

- Poznanie rodzajéw bteddw pozycjonowania, metod i sposobéw kompensacji btedéw uktadéw
pomiarowych,

- Poznanie urzgdzenia QC-10 Ballbar, metod pomiaru oraz interpretacji wynikéw,

- Poznanie metod pomiaru i wyznaczania bteddw prostoliniowosci interferometrem laserowym

- Charakterystyka odksztatcen termicznych maszyn CNC i wptyw temperatury na doktadnos¢ pracy
- Nowe metody sprawdzania doktadnosci obrabiarek

- Ocena doktadnosci 5-osiowych obrabiarek CNC

Laboratorium:

1. Pomiar i kompensacja btedu pozycjonowania obrabiarki CNC z wykorzystaniem interferometru
laserowego,

2. Pomiar o wyznaczanie btedéw doktadnosci pozycjonowania osi obrotowej

3. Pomiar doktadnosci interpolacjo kotowej z wykorzystaniem urzadzenia QC-10 Ballbar
4. Pomiar prostoliniowosci ruchu i osi z wykorzystaniem interferomeru laserowego
Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.
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Laboratorium: Cwiczenia praktyczne z wykorzystaniem nowoczesnej aparatury pomiarowe; i
diagnostycznej obrabiarek.

Literatura

Podstawowa
1. Normy PN-ISO 230-1,2,4. Przepisy badania obrabiarek

2. Normy PN-ISO 10791-3, 4. Warunki badania centréw obréobkowych
3. Instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych z wprowadzeniem teoretycznym

Uzupetniajaca
Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem, PWN Warszawa, 2000

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 17 0,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 33 1,5
zaje¢ laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)*

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci




